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Leistungsmerkmale

o Komfortables und zeitsparendes
Messen und Auswerten standardi-
sierter Testreihen nach definierten
Test-Prozeduren

e Datenakquise basierend auf einer
automatisiert erstellten Aufgaben-
liste

e Automatisiertes Verarbeiten jeder
Messung

* Vergleichende Darstellung mehrerer
Testdatensditze

 Prasentieren der Ergebnisse in
einem Report

e Export des Reports nach PowerPoint
oder in das PDF-Format

Standardtest-Projekt

* Festlegen von standardisierten Test-
prozeduren fir Tests mit
- verschiedenen Testobjekten
- Testobjekten in unterschiedlichen
Bauzustédnden

e Definieren der zu messenden Be-
triebszustéinde anhand von Variatio-
nen in einer Baumstruktur
(z.B. 1. Gang, 2. Gang usw.)

* Einfaches Hinzufigen und Verschie-
ben von Variationen mit Copy &
Paste und mit der Maus

Verarbeitungsketten

 Festlegen der individuellen Verar-
beitung fir alle Betriebszusténde

e Umfangreiche Verarbeitungs-
optionen:

- Schneiden von Marken
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- Filter

- Analysen

- Einzahlwerte

- Statistikoperationen

- Nachbearbeitungsoperationen
(Toleranzprifung, Gléttung usw.)

- Export

Vereinfachte Parametrierung von

Verarbeitungsketten mit Variablen

Automatische Kompatibilitétspri-

fung der Verarbeitungsketten

Verarbeitungskettenbindel zur pa-

rallelen Berechnung von Pfaden

oder Verarbeitungsketten

Kanalberechnung zur Verrechnung
der Ergebnisse mehrerer Pfade

Datenakquise

Automatisches Erstellen einer
strukturierten Aufgabenliste fir den
HEAD Recorder aus einem Stan-
dardtest-Projekt

Ubersichtliche, visuelle Kontrolle
der Messungen im HEAD Recorder
anhand der Aufgabenliste

Sperzifizieren der Messbedingungen
- Start-/Stopp-Trigger
- Wiederholungen (Loops)

Auf Wunsch Erstellen von Anwender-
Dokumentation fiir jede Messung

Report

Erstellen von Reports durch das
Verwenden einer standardisierten,
vergleichbaren Reportvorlage fur
alle Tests einer Testreihe

Anderungen vorbehalten

Artemi$ sute Standardized
Testing Module (Code 5022)

Modul fir das Erstellen und automa-
tisiertes Verarbeiten von standardisier-
ten Testreihen

Ubersicht

Das Standardized Testing Module
dient dazu, standardisierte Testreihen
durchzufihren: von der Datenakquise
Uber die Datenanalyse bis hin zum
fertigen Report.

Um die akustischen Eigenschaften ei-
nes Produktes zu erfassen, sind héufig
viele Betriebszusténde des Testobjek-
tes zu messen und unterschiedlich zu
untersuchen.

Das Modul bietet die Maglichkeit,
Test-Prozeduren, die haufig wiederholt
werden missen, in verschiedenen
Standardtest-Projekten abzubilden.
Dabei kénnen unterschiedliche
Betriebszustéinde eines Testobjektes
bericksichtigt und individuell analy-
siert werden.

Ist eine Testreihe in einem Standard-
test-Projekt definiert, wird daraus eine
Aufgabenliste fir den HEAD Recorder
erstellt. Nachdem alle Messungen
akquiriert sind, wird der Testdaten-
Satz in das Standardtest-Projekt
geladen und die dort definierten
Verarbeitungsschritte (Analysen, Filter
usw.) automatisiert durchgefihrt. Auf
Wunsch kénnen die Ergebnisse in
einem Report dargestellt werden.

* Méglichkeit zum Export nach
PowerPoint oder in das PDF-Format

Automatisiertes Ausfihren und
Prasentieren

e Laden eines mit dem HEAD
Recorder erstellten Test-Datensatzes
in ein Standardtest-Projekt

* Analysieren der Messungen auf
Knopfdruck, entsprechend der fir
die verschiedenen Betriebszustande
festgelegten Verarbeitungsketten

e Darstellen der berechneten Er-
gebnisse eines Test-Datensatzes in
einem Report



Standardisiertes Testen

Definition der Betriebszustdnde im

Standardtest-Projekt

Die Test-Prozedur wird im Standard-
test-Projekt abgebildet, das in drei
Pools unterteilt ist.

Im ersten Pool werden die zu messen-
den Betriebszustéinde definiert und in
einer Baumstruktur visualisiert.

Ein Betriebszustand setzt sich aus Vari-
ationen eines Kriteriums oder mehre-
rer Kriterien zusammen.

= Beispiel (Bild rechts): Fur einen
Fahrzeug-Test soll das Kriterium
Gang in drei Variationen (1., 2.
und 3. Gang) gemessen werden.
Fur jeden Gang soll das Kriterium
Last jeweils in drei Variationen (VL,
TL und Schub) gemessen werden.

Die Darstellung der einzelnen Be-
triebszustéinde seiner Test-Prozedur in
einer Baumstruktur hilft dem Anwen-
der, auch bei umfangreichen Projek-
ten die Ubersicht zu behalten. Die
Variationen kénnen mit Copy & Paste
oder mit der Maus beliebig dupliziert
und neu strukturiert werden.

Definieren der Verarbeitungsketten

Im zweiten Pool wird die weitere
Verarbeitung der Messungen durch
Verarbeitungsketten festgelegt.

Eine Verarbeitungskette kann beliebig
viele Verarbeitungsoperationen, z. B.
das Schneiden einer Marke, Analysen,
Filter usw., umfassen.

Die Verarbeitungsketten, die fir
Variationen definiert sind, werden an
darunter liegende Betriebszustdnde
vererbt. So missen beispielsweise
Analysen, die fir mehrere Messungen
durchgefuhrt werden sollen, nur ein-
mal an einer Ubergeordneten Varia-
tion definiert werden. Das manuelle
Anhéngen an jeden Betriebszustand
per Copy & Paste entfallt.

Unabhéngig davon lassen sich auch
den darunter liegenden Variationen
weitere, individuelle Verarbeitungsket-
ten zuweisen, die dann zusétzlich zu
den geerbten angewendet werden.

Fir jedes Element einer Verarbei-
tungskette wird eine Kompatibilitéits-
prifung durchgefihrt, so dass Anwen-
der mittels Status-Anzeigen sofort Uber
Inkompatibilitéten informiert sind.

Der Einsatz von Variablen ermég-
licht es, Verarbeitungsketten sowohl
an einzelnen Stellen einheitlich zu
parametrieren, als auch auf die
Dokumentationen der Eingangsdaten
zuzugreifen und Variablen automa-
tisch miteinander zu verrechnen.
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Kriterium 1 Kriterium 2
Gan: Last
Betriebszustdnde ¢
Fahrzeugtest
Variation 1
1. Gang
Variation 1 Betriebszustand 1.1

1. Gang,

i

Betriebszustand 1.2
1. Gang,

C Variation ZJ
Variation 3 Betriebszustand 1.3

—‘ Schub —> | 1.Gang, Schub
Variation 2

—' 2. Gang l»

|

[

Variation 1 Betriebszustand 2.1

2. Gang,

:

Variation 2 Betriebszustand 2.2

2. Gang,
Variation 3
4{ Schub

:

Betriebszustand 2.3
2. Gang, Schub

i

Variation 1 Betriebszustand 3.1
3. Gang,

;

Betriebszustand 3.2

=
= 3. Gang, TL
=

Variation 2

TL

Variation 3
—| Schub

;

Betriebszustand 3.3
3. Gang, Schub

[

Beispiel fir eine Baumstruktur eines Standardtest-Projektes. Insgesamt werden 9 verschiedene Be-
triebszustéinde gemessen.
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Fir die Verarbeitungsketten stehen (entsprechend der vorhandenen ArtemiS-suite-Lizenzen) tber 120
verschiedene Analysen, statistische Berechnungen und viele weitere Verarbeitungswerkzeuge zur
Verfigung.

Damit kénnen Anwender variations-
abhéngige Anpassungen schnell und
sicher durchfihren und ihre Projekipfle-
ge wesentlich vereinfachen.

es beispielsweise, eine Analyse nur
einmal zu berechnen, aber darauf
dann verschiedene statistische Funk-
tionen anzuwenden. Dariber hinaus
lassen sich damit die Ergebnisse
mehrerer Pfade sammeln und dann
etwa mittels einer Kanalberechnung
miteinander verrechnen.

Mit Verarbeitungsketten-Biindeln kénnen
mehrere Pfade oder Verarbeitungsketten
parallel berechnet werden. Dies erlaubt

Anderungen vorbehalten



Konfigurieren der Daten-Akquise
im HEAD Recorder

Nach dem Design der Test-Prozedur
extrahiert das Standardtest-Projekt
die zu messenden Betriebszustéinde
und erstellt daraus eine Aufgaben-
liste fir den HEAD Recorder. Diese
Liste enthélt die Messbedingungen
for jeden Betriebszustand. Alle
Listeneintrége kdnnen individuell
konfiguriert und mit Triggern und
Wiederholungsmessungen (Loops)
ergdnzt werden.

Der HEAD Recorder erhélt so die
zum Erstellen der geforderten Mes-
sungen benétigten Informationen.

Zusétzlich kann eine Dokumenta-
tions-Vorlage festgelegt werden, mit
der spéter jede Messung individuell
dokumentiert wird.

Ausfihren der Messungen

Die konfigurierte Aufgabenliste wird
in einem eigenen Fenster des HEAD
Recorders angezeigt und kann in
einer vom Anwender bestimmten
Reihenfolge abgearbeitet werden.

Fir das Starten einer Messung steht
im HEAD Recorder ein weiteres
Fenster mit einer Ubersichtlichen
Oberfléche zur Verfigung, die

eine einfache und sichere Akquise
unterstitzt.

Durch die Kennzeichnung bereits er-
ledigter bzw. noch durchzufihrender
Messungen erfolgt die Datenakqui-
se schnell und vollstandig.

Fur die Datenakquise kénnen
Anwender auch ihre individuelle
Ablaufsteuerung im HEAD Recorder
nutzen.

Sind die Messungen auf der Liste
abgehakt, ist der Test-Datensatz
komplett, und alle fur die Test-
Prozedur nétigen Aufnahmen sind
akquiriert.

Prasentieren der Ergebnisse

Im dritten Pool kénnen Anwender
die Messungen eines Tests sowie

die daraus berechneten Analyse-
Ergebnisse an eine Reportvorlage
anbinden.

Ein individuell konfigurierter Report
kann als Vorlage fir alle anderen
Tests der Testreihe verwendet wer-
den, so dass auf Knopfdruck nach
dem Austausch des Test-Datensatzes
einheitliche und vergleichbare Re-
ports entstehen.

Fertige Reports lassen sich nach
PowerPoint oder in das PDF-Format
exportieren.
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Test Condition
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= Name 1. Gear_Coast Down
[ 1. Gear_Part Load T2 -
) 1. Gear_Full Throttle Subtitle Repetitions 2
49 1. Gear_Coast Down Test Engineer Start Recording as defined in Recorder ~
[ 2. Gear_Part Load Project

rojedt =] Start Trigger

[ 2. Gear_Full Throttle

Test Date |4} 4] Apply when Task is executed
[ 2. Gear_Coast Down
@ Comment Pre Time [5] 0
3. Gear Part Load
& . FreeR ® Channel
4 Test Candidate (=) |+ reefun anne
[ 3. Gear_Full Throttle
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91 Apply when Task is executed
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Name Slope Rising -~

[ 6. Gear_Part Load

Die sehr komfortabel erstellte Aufgabenliste erméglicht eine individuelle Konfiguration des HEAD
Recorders, z.B. mit Triggern und Wiederholungsmessungen.
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Ein Ubersichtliches Fenster des HEAD Recorders erlaubt das einfache Navigieren durch die
Avufgabenliste. Dariber hinaus erhalten Anwender visuelles Feedback tber die bereits erledigten und
die noch durchzufihrenden Messungen.
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Die Reportvorlagen kénnen individuell konfiguriert werden. Auch bei gréfBeren Datenmengen l&sst
sich ein fertiger Report mit einem Klick erstellen.
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Ubersicht

Vorteile des Standardisierten Testens

Das Standardisierte Testen der ArtemiS suite wurde dafir optimiert, den Anwender bei der Durchfihrung bereits festste-
hender, standardisierter Messreihen zu unterstitzen. Fir sich héufig éndernde Test-Prozeduren ist dieses Modul hingegen
weniger geeignet. Hier empfiehlt HEAD acoustics das interaktive Arbeiten mit dem Pool-Projekt oder das automatisierte
Arbeiten mit dem Automatisierungs-Projekt.

Fur das Standardisierte Testen ist es vorteilhaft, Gber Erfahrung mit dem Automatisierungs-Projekt zu verfigen.

= Bei Fragen zu den Anwendungsgebieten des Standardisierten Testens stehen |hre HEAD-acoustics-Ansprechpartner
gerne beratend zur Verfiigung.

Lieferumfang Empfohlen
e Lizenz-Datei: o Artemi$ suite Basic Analysis » HEAD Recorder
ArtemiS suite Standardized Testing Module (Code 5001) ArtemiS suite Data Acquisition
Module (Code 5022) = for das Konfigurieren von Verar- Module (Code 5004)
beitungsketten mit grundlegenden = fur die Datenakquise
Voraussetzungen ) .
Analysen und Statistik-Operatio- Werden fi bei K
e ArtemiS suie Basic Framework nen, Filtern, Einzahlwerten, Schnei- ° F erk en Ur Verar Zl’rungslv‘e’r(fjenl
(Code 5000) den von Marken usw. unktionen aus anderen Modulen

bendtigt, mUssen die entsprechen-

= fir die Kanalberechnun : ]
9 den Lizenzen vorhanden sein.

¢ ArtemiS surte Basic Report
Module (Code 5002)

= fur das Erstellen eines Reports;
fir den Export des Reports in das

Windows und PowerPoint sind eingetragene PPTX- oder PDF-Format
Warenzeichen der Microsoft Corporation
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